asina de fabricat peleti furajeri




Manual de instructiuni al masinii de pelete de furaje

Siguranta in primul rand (avertizare importantd)

1. Cititi manualul: Asigurati-va ca cititi cu atentie acest manual Si toate
semnele de siguranta inainte de a functiona masina.
2. Protectie personald: Asigurati-va ca purtati ochelari de siguranta,
masti antipraf $i manusi in timpul functiondrii. Se recomanda sa purtati
haine de lucru si pantofi anti-alunecator. Persoanele cu parul lung trebuie
sa-Si ridice parul.
3. Siguranta electrica:

Asigurati-va ca tensiunea de alimentare se potriveSte cu tensiunea
nominala a masinii.

Verificati daca firele sunt intacte inainte de utilizare pentru a evita
scurgerile.

Alimentarea trebuie sa fie complet intrerupta in timpul cablarii Si
intretinerii.
4. Siguranta mecanica:
-Cand masina functioneaza, este strict interzis sa puneti mainile, orice
parte a corpului sau orice unelte in apropierea oricarei parti in miScare,
cum ar fi orificiul de alimentare, orificiul de evacuare, placa
matrita/camera rolei de presiune etc.

Pastrati o distanta sigura fatd de masind in timp ce maSina



functioneaza.

- Masina trebuie sa fie instalata pe un sol neted Si solid.

Functionat numai pentru adulti, departe de copii Si animale de

companie.

5. Siguranta la incendiu: MaSina va genera temperaturi ridicate atunci

cand functioneaza. Va rugam sa stati departe de obiecte inflamabile Si

explozive (cum ar fi motorind, benzind, feni) Si sa va echipati cu un

stingator de incendiu.

Structura masinii Si principiul de functionare

1. Structura principala a modelului:

Model Echipat cu | Echipat cu motor | Productivitat | Viteza plata de
putere diesel ea kg/ora matrita
Tipul 150 220V3kw 8 cai putere 80-100 320 de rpm
Tipul 160 220V4kw 8 cai putere 100-200 320 de rpm
Tipul 180 220V4kw 8 cai putere 100-200 370 de rpm
Tipul 210 380V7.5KW | 15 cai puteri 200-350 370 de rpm
Tipul 230 380V11KW | 18 cai puteri 200-500 370 de rpm
Tipul 260 380V18.5KW | 25 cai putere 350-500 370 de rpm
Tipul 300 380V22KW | 50 cai putere 800-1000 370 de rpm
Modelul 400 380V45KW | 4cilindri 4012 2000-2300 370 de rpm

- Motor/motor diesel: furnizeaza putere.




- Diferential al axei din spate: reduceti viteza Si cresteti cuplul.
-Asa principal: componenta de transmisie de baza.
- Matrice de presare Si roata de presare (matrita platd): componente de
granulare de baza. Materialul este extrudat aici.
-Alanator: Transporteaza materialele In camera de presare.
-Catator: Reglati lungimea particulelor
2. Principiu de functionare:
Motorul conduce arbosul sa se roteasca prin cutia de reduceri, iar arbosul
conduce rola de presiune (sau matrita) sa se roteasca la viteza mare.
Materiile prime pulberoase amestecate sunt alimentate de la orificiul de
alimentare, stranse puternic intre rola de presiune Si placa de matrita,
extrudate din gaura mica a placii de matrita si tdiate in particule de
lungime dorita de un taidtor extern, apoi evacuati in mod natural.

Cum sa utilizati pasii de operare
1. Addugati ulei hiperbolic in cutia de viteze Tnainte de a porni masina.
2. Instalati masina de pelete fara probleme, rulati in directia indicata de
sageti, verificati daca Suruburile din fiecare parte sunt slabate Si slabiti
suruburile de reglare a golului de pe scaunul arborelui rolei pentru a
mentine maSina de alimentare Intr-o stare fara incarcare poate fi pusa in
folosinta dupa pornire Si functionare normala.
3. Inainte de utilizarea pentru prima data a masinii noi, luati 10 kilograme

de praf de ferarus (pulbere de iarba) si 1 kilograma de nisip de taitei



amestecat cu ulei de motor ca material abraziv pentru masina nouad Si
amestecati bine surubul de reglare a decalajului pentru a face cele doua
role de presiune rotatia este consistenta. Addugati treptat materialul
abraziv Si, in acelasi timp, continuati sa strangeti Surubul de reglare a
rotii pana cand granulele sunt descarcate incet. Granulele extrudate sunt
rulate Si extrudate Tn mod repetat pentru a face gaura matritei lubrifiata si
neteda Si apoi addugati incet furaja amestecata care trebuie procesatd
pentru procesare, cum ar fi simfind ca rezistenta gaurii matritei este mare,
productia este scdzuta sau nu exista descarcare, Sablonul poate fi
macinat in mod repetat conform metodei de mai sus pentru a face gaura
matritei lubrifiata Si neteda Tnainte de procesare.

4. Tn timpul procesdrii furajelor, dacd existd o multime de fibre rafinate,
ar trebui sa se addugati aproximativ 5% de apa. Daca exista o multime
de concentrat in furaje amestecate, cantitatea de apa adaugata poate fi
redusd, dupa caz, cand procesarea este aproape finalizatd, materialul
ramas va fi de aproximativ 5 kilograme, asa ca adaugati putin Materialul
abraziv amestecat cu ulei de motor In avans va fi util pentru urmatoarea
pornire a masinii Si va evita uscarea furajelor in gduri dupa oprirea
masinii. In caz contrar, materialul ramas din gaurile Sablonului va fi
eliminat dupa oprirea masinii.

5. Dupa finalizarea procesarii, relaxati Surubul de reglare a golului

pentru a lasa rola Intr-o stare liberd. Dupd oprirea masinii, indepartati



materialul rdmas din magazinele superioare Si inferioare, In special
materialul ramas din partea inferioara a placii de aruncare pentru a evita
deteriorarea rulmentilor. 5. Precautii

1. Cand utilizati, trebuie sa acordati atentie faptului cd nu trebuie sa
existe materiale strdine, cum ar fi pietre Si blocuri de fier in materiile
prime Dupa ce maSina de peleta a lucrat continuu pentru mai bine de
zece schimburi, gaurile de umplere cu ulei de argint, gaurile de umplere
cu ulei de Tmbinare universald Si gaurile de ulei ale arborelui de legaturd
trebuie sa fie umplute cu grasimul lubrifiant rezistent la temperaturi
ridicate, astfel incat rola de presiune sa aiba performante bune de lucru si
sa prelungeasca durata de viata a rulmentilor.

2. In timpul granuldrii, este strict interzis ca rola de presiune sa fie in
contact cu Sablon Si sa ramana in inactiv, iar hranirea continud nu poate
fi intrerupta. In acelasi timp, piulicia arborelui rolei de presiune trebuie
blocata pentru a evita slabirea Si deteriorarea canelului de cheie al axului.
3. Daca granulele sunt rupte sau necomprimate, formula de furaje cu
fibre brute ar trebui redusa la mai putin de 50%.

4. Tn timpul granuldrii, dac& nu exista granulare sau descarcare, Sablonul
trebuie indepartat, deschis gaurd cu gaurd Si addugat in mod
corespunzator niSte furaje cu fibre pentru a reporni granularea.

5. Verificati frecvent etansitatea Suruburilor din diferite parti ale maSinii

Daca exista scurgere de ulei in cutia de viteze, inlocuiti etansarea de ulei



la timp si verificati daca rulmentii din capul masinii lipsesc ulei.

Pornire Si productie
1. Porniti masina: Porniti mai intai gazda masinii de pelete.
2. ?ncepe’gi hranirea: Dupa ce gazda functioneaza fara probleme, incepeti
hranirea incet $i uniform. Nu alimentati cantitati mari de materiale de la
inceput, altfel va provoca cu uSurinta blocarea masinii.
3. Reglati cantitatea de hranire: observati situatia de descarcare Si sarcina
motorului Si creSteti treptat cantitatea de hranire pana cand se ajunge la
productia normald. Sarcina motorului ar trebui sa fie de preferinta intre
85% Si 90% din puterea nominala.
4. Observati descarcarea: particulele proaspat iesite pot fi de temperatura
ridicatd, moale Si fragile, ceea ce este normal. Dupa cateva minute de
rulare, granulele se vor Intari treptat.
5. Reglati lungimea particulelor: Controlati lungimea particulelor prin
ajustarea distantei dintre taidtorul Si suprafata exterioara a placii de
matrifa.
inchidere
1. Opriti hranirea: [nainte de incheierea productiei, opriti addugarea de
materiale noi la orificiul de alimentare.
2. Adaugati materiale uleioase: Pentru a preveni blocarea gaurii placii de
matritd la urmatorul pornire, puteti adduga o mana de material amestecat

cu grasime (cum ar fi fainad de soia, taiti amestecati cu o cantitate mica



de ulei comestibil) dupa oprirea alimentarii Si extrudati materiile prime

din gaura de matrita si lubrifiere.

3. Oprirea gazda: Dupa ce materialele din gaura placii de matrita sunt

practic descarcate, opriti alimentarea gazda.

4. Curatarea: Deconectafi alimentarea principald cu energie electrica Si

curatati suprafata Si interiorul masinii.

Partea 4: Probleme Si solutii frecvente (depanarea problemelor)

Solutii la posibile cauze ale fenomenelor de defectiune

Defectiune

Cauza

Metoda de eliminare

1. Cand maSina este
pornit, gaura matrifei este

blocata si particulele nu

pot fi eliberate.

1. Coroziunea gaurii
plate a matritei,

2. Gaura plata a
matritei este coroziata
si finisarea este slaba.

3. Golul dintre sablon

Sirola este prea mare

1. Eliminati  particulele
reziduale din gaura matritei

2. Utilizati pulbere cu un
continut ridicat de ulei pentru
rulare Si macinare

3. Reglati decalajul la 0,1-0,3

mm

2. Particulele  contin
excesiv de pulbere sau nu

pot forma particule

1. Continutul de
umiditate al pulberii
scazut

este prea

Continutul de
umiditate al pulberii

este prea scazut.

1. Cresteti continutul de
umiditate
2. Reduceti continutul de apa

3. Cresteti pulbere vascoasa




2. Continutul  de
umiditate al pulberii
scazut

este prea

Continutul de
umiditate al pulberii
este prea mare.

3. Pulberea contine o

cantitate mare de fibre

brute

3. Productia devine treptat

1. Golul dintre matrita

1. Reglati decalajul rolei de

mai mica Sirola este prea mare | matrita
2...Continutul de | 2. Cresteti continutul de
umiditate este prea | umiditate
scazut
4. Particulele devin dure si | 1. Continutul ~ de | 1. Cresteti continutul de
stralucitoare umiditate al pulberii | umiditate al pulberii
este scazut
5. Dezvoltarea suprafetei | 1. Continut | 1  Reduceti sau cresteti
moale  pe  marginile | necorespunzator  de | continutul de apa
particulelor este aspre umiditate 2. Macinati in mod repetat cu

2. Utilizarea initiala a

noului Sablon

material abraziv




6. Masina de pelete s-a
sufocat brusc pana la

moarte

Exista un corp strdin
mare dur sau un metal

care intra Intre rola de

1. ?ndepérta’;i corpul strain

matrita

fntre’ginere si Intretinere

1. Intretinerea zilnica:
‘Dupa fiecare lucru, curatati temeinic materialele reziduale Si petele de
ulei din interiorul Si din afara masinii.

Verificati uzura pieselor uzabile (cum ar fi role de presiune, placi de
matrita).
2. Lubrifiere:
- Adaugati sau Tnlocuiti in mod regulat lubrifiante/grasimea pentru
rulmenti Si cutia de viteze (consultati manualul magsinii pentru cicluri
specifice).
3. Reglati si inlocuiti placa de matrita si rola de presiune:
‘Reglarea decalajului: Decalajul dintre noua placa de matrita Si noua rolu
de presiune ar trebui ajustat la cel mai mic (aproape contact) Si pot simti
0 usoara frectiune prin intoarcerea axului cu mana. Gozul creste dupa
uzura Si trebuie ajustat la timp.
-Tnlocuire: Cand productia continud sa scada Si nu poate fi recuperata

prin ajustare, inseamna ca placa de matrita sau rola de presiune a fost




uzatd Si trebuie inlocuitd intr-un set complet pentru a asigura cel mai bun
efect de granulare.

4. Depozitare pe termen lung:

- Curatati masina temeinic.

-Uplete cu lubrifiant/grasimea noua in toate punctele de lubrifiere.

- Suprafatele prelucrate cheie (cum ar fi gaura interioara a placii de
matrifd) sunt acoperite cu ulei anti-rugina.

- Plasati masina intr-o camera uscatd Si ventilata.



